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INTRODUKTION

Argweld® Backing Tape anvendes pa bagsiden af emnet til enkeltsidet svejsning og
hjeelper til med, at den smeltede svejseansamling skaber en flad, glat og slaggerfri
svejsesgm.

Svejsesgmmen bliver flad og uden drabedannelse. Der kan komme nogle anlgbninger,
men de vil blive minimeret. Der kommer ingen kraftig tilsodning. Anlgbninger kan fijernes
let og man undgar slibning og minimerer behovet for rengaring.

Man fjerner behovet for dobbeltsidet svejsning og dermed ogsa rensning pa indersiden.
Nar man svejser korte straekninger kan man anvende en gaslinie under tapen ved
forsigtigt at lave en bue i midten af tapen, sa man far en rende, som gassen kan komme
igennem. Dette vil resultere i en ren og skinnende svejsning. Nar man begynder
svejsningen, vil udvidelsen af metallet, fa tapen til at blive flad igen, men uden at der er ilt
indeni. Svejsesgmmen bliver holdt flad af glasfiberen og er ren efter svejsningen.

Anlgbninger kan minimeres yderligere ved at benytte en Argon/hydrogen gasblanding til at
rense gennem buen i tapen fgr svejsningen og som beskyttelsesgas i svejsebraenderen
under selve svejsningen.

Argweld® Backing Tape kan benyttes til falgende metaller: Carbo-, rustfrit-, krom- og
duplexstal, kobber nikkel og stabejern. Det er muligt at svejse pa tapen med MIG, TIG,
elektrode eller plasma, sa leenge man ikke overstiger den anbefalede spaendning.

Tapen bestar af et 75 mm bredt selvkleebende varmebestandigt aluminiumstape, hvoraf
der i midten er et 25 mm bredt glasfiberband. Den fas i 2 forskellige typer som tillader
svejsning, enten op til 80 amp. (fas i rulle a 25 meter) eller op til 160 amp. (fas i rulle a
12,5 meter)

Hvis man har brug for en laengere tape, kan man fa en aluminiumstape uden glasfiberen,
sa man kan tape 2 ruller sammen pa overfladen.

Sikkerhedsdatablade er til radighed ved efterspgrgsel.
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Fastsla hvilken spaendingsstyrke svejsningen kraever. Veelg hvilken type Argweld®
Backing Tape, der skal benyttes; op til 80 Amp. eller op til 160 Amp.

Fastsla laengden af svejsningen

Renger overfladen, hvor Argweld® Backing Tapen skal sidde, med et rensemiddel
eller metal renggringsmiddel.

Sikre at der ikke er resterende stav, skidt, gladeskal osv. pa overfladen.
Skeer den gnskede laengde + ca. 15 cm ekstra af Argweld® Backing Tapen.
Tag 10 — 15 cm af beskyttelsespapiret af Argweld® Backing Tapen

Pres tapen ned pa metallet sadan at glasfiberbandet daekker samlingen.

Fortsaet med at tage lidt af beskyttelsespapiret af Argweld® Backing Tapen og seet
det fast pa emnet indtil du nar enden.

Brug en skarp saks til at klippe evt. overskydende tape af.

Eksempler pa brugen af ARGWELD® Backing Tape
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Pabegynd svejsningen Fjern tapen og se den fine skinnende
oxidfrie svejsesgm
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